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”

FORORD

Dette katalog er taenkt som en opslagsbog for de murermestre, entreprengrer og teknikere, som
skal til at tilretteleegge byggeri, hvor mekaniske hjeelpemidler og andet specielt materiel med fordel
kan bruges. Endvidere teenkes kataloget at veere af interesse for en del af den byggetekniske
undervisning, som grundlag for elevernes orientering om disse hjelpemidlers anvendelsesmulig-
heder.

Katalogets forskellige afsnit er redigeret af ingenior Georg Olesen, konsulent i mekaniserings- og
arbejdsplanlesgningsspargsmal under Boligministeriets produktivitetsudvalg og ingenier Ejgil Vester-
gaard, Kebenhavns Murer- og Stenhuggerlaug. Planlagning tilrettelagt af arkitekt Hans P. Nyborg,
Byggecentrum, Hvor det har veeret formalstjenligt, er teksten suppleret med skitser efter forelig-
gende brochuremateriale, og illustrationerne ligner derfor i visse tilfeelde eksistérende materiel.
Heri ligger der ikke nogen speciel anbefaling af enkelte fabrikater. Mekar}isé'ring er en effektiv
hjeelp i byggeriet, nar der anvendes de rigtige hjeelpemidler indenfor en god arbejdsplans rammer.
Mekanisering kraever ofte betydelig investering. Den forretningsmeessige baggrund for et godt resul-
tat af en mekaniseringsindsats ma veere, at den enkelte forretning planlegger drift, afskrivninger og
vedligeholdelse meget grundigt.

Fra flere sider er der gennem en landsomfattende kursusvirksomhed mulighed for at fa belyst disse
omrader.

| dette katalog er der en oversigt over organisationer og institutioner, der arrangerer kursus. Det
ma anbefales, at man sgger disse kurser eller eventuelt specialkurser, som den enkeltes organi-
sationsormrade tid efter anden méatte tage op.

Der er ogsé udgivet publikationer, som vil vere nyttig orientering. P& side 102 er angivet nogle,
som i almindelighed vil kunne skaffes genem boghandlerne eller de respektive organisationer. Den
viden man gennem disse publikationer kan f& for ganske f& kroner bgr udnyttes i videste omfang.

INDLEDNING

I. Murer- og entreprengriaget

!(a,taloge.t indeholder.tekniske beskrivelser af de mest anvendte maskintyper og benyttede materiel
i byggeriet. Den tekniske beskrivelse suppleres gennem firmahenvisninger.

Maskintyper og materiel er registreret i grupper, som svarer til den gruppeinddeling, der er angivet
i »Maskinfortegnelse for Bygge- og Anlagsindustrien«, udgivet af Dansk Entreprenarforening april
19§1. Denne fortegnelse er opdelt i 4 afdelinger. Kataloget medtager dog kun maskiner og ma-
teriel, der er registreret under afdeling |, idet gvrige afdelingers stof skennes at veere af sd speciel
art, at det er uden interesse for det formal, Byggecentrum her serlig onsker at fremme.

Kataloget anvender samme systgmatik som i »Maskinfortegnelse for Bygge- og Anleegsindustrien«
med grupper og undergrupper, idet materiellet farst inddeles efter arbejdets art i hovedgrupper
som i indholdsfortegnelsen. Neste opdeling (1. undergruppe) er efter arbejdets specielle art.

ng'die epdeling (2. undergruppe) angiver maskintypen. Et eksempel vil tydeliggere denne op-
eling:

En fritfaldsblander registreres som H 2-1, idet:
Hovedgruppe H

1. undergruppe H 2
2. undergruppe H 2-1

arbejdets art: »beton- og martelarbejde«.
arbejdets specielle art: »blandingen«.
maskintypen: »fritfaldsblander«.

I

Byggecentrum har lagt veegt pa, at kataloget skulle blive s& overskueligt og oplysende, at det kan
bruges som opslagsbog og anvendes af enhver i byggesektoren.



KATALOGETS OPBYGNING

Kun de grupper og den underdeling er med-

taget, som skonnes ngdvendig.

A. Male- og kontrolarbejde

Al Landmaling )
A div. Andre méle- og kontrolarbejder

B. Arbejdspladsens indretning
B3 Indkvartering og opvarmning
B3-1 Skure for mandskab
B3-2 Skure for kontor
B3-4 Skure for toilet, torring m. v.

C. Trykluftsarbejde og nedbrydning

C1  Trykluftsarbejde

C1-1 Kompressorer

C1-2 Beholdere, ror, stanger, ventiler m. v.

C1-3 Pneumatiske mejsel- og boremaskiner

C1-4 Andre pneumatiske arbejdsmaskiner

C2 Nedbrydning med andre mekaniske
veerktojer

C2-2 Benzindrevne mejselhamre

C2-3 El-drevne mejselthamre

C2-4 It fanser

D. Jord- og funderingsarbejde
D1 Grave- og planeringsarbejde
D1-1 Gravende jordmateriel
D1-2 Leessende jordmateriel

D1-3 Skrabende og transporterende jord-
materiel

D1-4 Rent transporterende jordmateriel

D1-6 Komprimerende jordmateriel

D2 Rammearbejde

D2-1 Stativer for rambukke

D2-2 Undervogne for rambukke

D2-3 Rammetilbehar

D2-4 Rambukspil

D2-5 Mekaniske hamre

. Pumpning

E1  Pumpning af vand
E1-1 Centrifugalpumper
E1-2 Stempelpumper

E1-3 Membranpumper

E1-4 Andre pumpeformer
E1-5 Komplette pumpeanleg

. Forskallings- og stilladsarbejde

F1  Formarbejde
Fi-1 til

F1-6 Systemforskalling
F1-7 Glideformudstyr
F1-8 Klatreformudstyr
F2 Stilladsarbejde

G. Armeringsarbejde

G1  Almindeligt betonjernsarbejde
G1-1 Klippemaskiner
G1-2 Bukkemaskiner

H. Beton -og mertelarbejde

H1 Tilfersel af materialer

H1-1 Méale- og vejeanleg

H1-2 Skrabeskovisanlag

H1-8 Kombinerede silo- og vejeanleg

H2 Blandingen

H2-1 Blandemaskiner for beton- og cement-
maortel

H2-2 Blandemaskiner for kalkmortel

H3  Transport og fordeling

H3-1 Vogne for feerdigblandet beton

H3-2 Betonsiloer

H3-3 Betonhejsetarne m. tilbehgr

H3-4 Beton- og mertelpumper

H4  Vibrering, stampning og glitning

H4-1 Vibratorer

H4-2 Stampemaskiner

H4-3 Glittemaskiner

H5.  Efterbehandling og reparation

H5-3 Slibemaskiner

H5-4 Sandblesningsapparater

K Vandret transport

K1 Fritkerende transport

K1-1 Handbetjent grej

K1-2 Motordrevne vogne

K1-8 Landbrugs- og industritraktorer
K1-4 P&haeengsvogne

K1-5 Gaffeltrucks

K1-8 Gaffelstablere

K2 Skinnekgrende transport

K2-4 Enkeltsporede transportanleg

L. Lodret transport
L1 Fri hejsning
L1-1 Hejsespil
L1-2 Mobilkraner
L1-8 Traktorkraner
L1-4 Tarnkraner
L1-6 Portalkraner
L1-6 Klatrekraner
L1-7 Derrickraner
L1-8 Etagekraner, stilladskraner og
svingarme
L2  Elevatortransport
L2-1 Mobile elevatorer
L2-2 Faststdende elevatorer
L3  Kontinuerlig transport
L.3-1 Bandtransporterer

M. Hjeelpegrej

M1 Hjelpegrej for hejse- og loftearbejde

M1-1 Taljer

M1-2 Donkrafte

M1-8 Anhugningsgre] (stropper m. hane-
fedder, &g, klger, keeder m. v.)

M1-4 Treben og hejsebukke

M2  Hjelpegrej for murerarbejde

M2-1 Skaremaskiner

M2-2 Pudsemaskiner

M2-div. Diverse hjmlpegrej

M3 Hjeslpegre] for traearb.

M3-1 Savemaskiner

M3-3 Maskiner for rensning af forskallings-
breedder

M4 Hjeelpegrej for betonjernarb.

M4-1 Boltesakse

M4-2 Bukkeapparater

M4-3 Bukkenggler

M div.-1 Handboremaskiner

M div.-2 Skudhamre



A. MALE- 0G KONTROLARBEJDE

Al Landmaling
A div. Andre male- og kontrolarbejder

A. Male- og kontrolarbejde

Skeerpede kvalitetskrav og den pgede anvendelse af prefabrikerede dele i alle former for byggeri
gor, at maingjagtigheden i savel lodret som vandret plan er skeerpet betydeligt, og det er derfor
nedvendigt at tage mere ngjaglige maleinstrumenter i brug, end vi har gjort fer, det er i dag ikke
nok for en murer at have en »forslidt« tommestok til afsetning og kontrol.

A. 1. Landmaling

Ved afseetninger, som har stor retsmeessig betydning for eks. skel og byggelinier, ber og i de
fleste tifeelde skal disse altid foretages af en landinspektar. Men bestér opgaven i opméling og
afsesetning i forbindelse med en overdraget entreprise, findes der en hel del hjelpemidler til at
lose disse opgaver. For eksempel:

1. Til opméling:
Ved afmaerkning af linier:
Landmélerstokke fra 1,5-2,0 m
Ved opmaéling langs udstukne linier:

Stalbandsmal leengder fra 5-100 m
Vinkelprismer (til indmaling af punkter vinkelret pa en given linie).
Leerredsbandmal (til mindre nejagtige malinger).

2. Til nivellering:
Ved bestemmelse af hgjdeforskelle.

Nivelleringsinstrumenter med sigteleengder for cm aflesning fra 200-500 m.

De fleste nivelleringsinstrumenter kan leveres med horisontal gradkreds, s& de kan bruges
ved udstikning af linier.

Stadier. 2,6-4,0 m leengde.

A div. Andre male- og kontrolarbejder

Udover de under A. 1. nsevnte hjelpemidler, findes der til opmaling, afssetning og kontrol tomme-
stokke af save! metal som tree, men som for nevnt, bar man vaere forsigtig med anvendelsen.

Til afssetning af hejder og kontrol af hejder og hajdeforskelle er der pa markedet flere glimrende
niveauinstrumenter.

Ved anvendelse af disse instrumenter arbejder
man ud fra et vandret plan.
Instrumenterne fis med max. sigteafstand 30 m.

Betonkontrol:
Vedrgrende en gennemfart betonkontrol findes en glimr j ing i isni
i 1 ¢ ende vejled !
e ot g ejledning i SBl's anvisning nr. 27
Her skal kun omtales det ved betonkontrol almindeligt forekommende grej.

1. T_il pmvnfng af tilslagsmz?terialer findes et szt specialsigter til bestemmelse af kornkurver.
2. Til prevning af beton umiddelbart efter blandingen er det mest alm. apparatur:
1. Szetméalkeglen ‘

2. VEBE-apparat Til maling af konsistens

3. Luftméaleapparatur i forskellige fabrikata Til maling af luftindhold
3. Til prevning af beton efter hardning:

1. Bjeelkeproveapparat

2. Cylinderproveapparat.

Belastningskontrol:
Da der udvikles sterre og sterre elementer, kommer man hyppi

’ les : s yppigt ud for at kont &
speendinger i wirer, tarering af veegte p& byggekraner m. m. PP entrollere veegt, male

Til at udfgre disse arbejder har man i dag dynamometre med
e 30000 ko g dy metre med egenvaegte fra 10-60 kg og méle-

Gravquick A/S Niveauinstrumenter
Adolphsvej 61, Gentofte Betonko.ntrol

GE 8500 Geoteknisk materiel
M. Bjorn Thygesen Maleinstrumenter

Ny Ostergade 10, Kgbenhavn K Nivelleringsinstrumenter

Tif. (0154) Palee 4958 Teodolitter Se side 105

E. Bondy Pjab Dynamometer til belast-

Ingenisgr- og Handelsfirma ningskontrol

Sandbazkvej 5, Kegbenhavn Brh.

01) 949

{01) 5 11 Se side 114
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B. ARBEJDSPLADSENS INDRETNING.

B 3. Indkvartering og opvarmning

B 3.4. Skure for mandskab :
B 3.2. Skure for kontor

B 3.4. Skure for toilet og torring

B. 3. Indkvartering og opvarmning.

Selv om arbejdet pa en byggeplads oftest er af kortere varighed, opstar altid problemer med
hensyn til: skure til mandskab, rum til formanden, aftreedelsesmuligheder o.s.v. Disse problemer
skal l@ses p& en for den pagmldende plads forsvarlig made, men samtidig ogsa p& en for det pa-
gmldende firma tilfredsstillende gkonomisk made. »Skure-problemerne bgr derfor ngje gennem-
arbejdes.

B. 3.1. Skure for mandskab N
Som skure regnes for byggepladsers vedkommende normalt rum, der opfylder de i Socialministe-
riets bekendtgsrelse af 26. april 1960 om regulativ om velfeerdsforanstaltninger indenfor bygge- og

anlzgsvirksomhed namvnte krav — nemlig, at der skal veere

spiseplads,

garderobeplads,

plads til terring af tej, N
vaskeplads LT
og aftreedelsesmuligheder.

Regulativet indeholder de detaillerede krav og giver muligheder for de forskellige kombinationer.
Regulativet siger: Hvor mere end 5 arbejdere er beskeeftiget pa en byggeplads eller lignende ud
over 3 dage, skal der, safremt andre egnede lokaler ikke kan anvises, forefindes forsvarligt indret-
tede skure (skurvogne) til spisning, vask, omkleedning og terring af toj (ovennavnte bestemmelse
er ofte indeholdt i de kollektive overenskomster, og ordlyden bar derfor kontrolleres, idet der fin-
des divergenser). For sm& og meliemstore byggepladser vil det oftest veere mest hensigtsmees-
sigt at anvende skurvogne, da flytning og opstilling her bliver en betydelig faktor.

For de sterre pladser kommer valget mellem elementskure og skurvogne, og man ma her bedemme
hver enkelt plads ud fra mandskabsantal og byggetid.

10

Tekniske data for mandskabsskure.
lfzlge regulativet deles skurene i 2 hovedgrupper

1) skure til pladser, hvor den samlede mandskabsstyrke ikke overstiger 10 mand, og
2) hvor den samlede mandskabsstyrke er eller kan overstige 10 mand.

Ad 1. Max. 10 mand.
Der fas i denne gruppe skure indenfor falgende greenser.
Antal mand pr. skur 4-10 mand.
Skurbredde ca. 24 cm
Skurleengde 2,8-74 m

Eks.

5-mands skurvogn, hvor spise-, vaske-, garde-

robe- og terreplads er indrettet i samme rum

1,2 m¥person + tilleg for sma rum - 1 m?
Areal =512+ 1 m2 = 7m?

Ad 2. Over 10 mand.
Indenfor denne gruppe er greenserne
Antal mand pr. skur 4-20 mand.
Skurbredde 24-40m
Skurleengde 35-90m

Eks.

10-mands skurvogn med garderobe- og vaske-
plads indr. i spiserummet og ssrskilt torrerum.
Spise-, garderobe- og vaskerum 1,2 m¥person
torrerum . oo, 0,2 m*/person

lalt ...... 1,4 m¥/person

For denne gruppe vil der vaere mulighed for at kombine

: > re vaskerummet med i
en speciel sanitetsvogn (omtales under B 3.4.). od aftrdelscorummet |
Til opvarmning af skurene er der mulighed for at anvende olie, gas, elektricitet eller alm. fast

]l;)raendsel; det sidste kraever dog regelmeessigt tilsyn og oftest mere plads end nogen af de andre
ormer.

B 3.2, Skure for kontor.
Tilsynet og den ggede administration pa b | )

vyggepladserne ger, at man pa pladser af blot -
genlunde sterrelse har eller ber have et kontorskur. Hvor sto’rt det ber veé)re, mé afpa:?se:nefr;Zr
fonrholdene, men et medelokale_ og kontor til de tilsynsfarende og formeend er ganske rimeligt.
Pa omradet kontorskurvogne findes en mengde kombinationer, lige fra skure med tegnestue til
31n(1)anc; (2,2 X 5,2 m) op til skure med modelokale til 14 mand + kontorlokaler til 3-5 mand (36 X

,0 m).

Opvarmning: Se B 3.1.

1



B 3.4. Skure til toilet og terring. )
De skerpede krav til de sanitzre forhold pa byggepladserne .har gjort, at man ofte eln'sktter”at
lose disse problemer under ét, nemlig ved etablering af et sanitetsskur (skurvogn), hvor insta la;
tionerne er permanent monterede. Toilet, urinal, vaskerum og trarre.rum er samlet. og man har blo
2 tilslutninger at klare pa byggepladsen, nemlig 1 til vand og 1 il kloak.

Sanitetsvogne findes i dag inden for greenserne
min. 10 mand ca. 25 X25m

max. 80 mand ca. 3,6 X 11,7 m.
Opvarmning: Se B 3.1.

Skurvogne fabrikeres og/eller udlejes af:

A/S Dansk Skurvogn Fabrik Skurvogne
Islevdalsvej 114, Bronshgj. TIf. (01) 9464 22

Fabrikation og salg af mand-
A/S JYTAS . skabsvogne, kontorvogne,
Grenaave] 315, Risskov sanitetsvogne, redskabs-
(061) 7 85 55 vogne og vogne efter op-

gave

»Mars« Stilladsforretning Udlejning af skurvogne

Fredenstorv 10, Arhus
(061) 3 63 44

Skure for mandskab, kontor,
H. F. Tafteberg A/S toilet, torring m. v.
Frederiksberggade 34, Kgbenhavn K Varmluftaggregater, ovne og
Minerva 8420* vinterbyggekedler

Opvarmning og udterring

H Skurradiatorer B
Nordisk Gulf-Gas A/S Vamiuftagareuater
Kgbenhavn( —1§m22;52585 ?_y 8413 (081 15611) 430,  /andvarmere .
Esbjerg — (05 . Lagster " Udtgrring .
Koge — (03 655) 1922, Odense — (09) 134371 Se side 104
Opvarmning
Cementa A/S . Viterbyggari
Industriparken, Tunevej,
Greve pr. Taastrup. Tif. (01) Greve 165
Pedershaab Maskinfabrik A/S :’i:;meaggfega‘e' til udtor-
Brenderslev (088) 450 .
Senderlundsvej 218, Herlev (01) 94 70 66
Parkallé15, Aarhus C (061) 314 00 .
Nyhavnsgade 26, Aalborg (081) 274 55 Se side 106
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1 Kompressor m. trykluftbeholder

2 Ledningsnet 5 Arbejdsmaskiner
3 Vandudskiller

C TRYKLUFTARBEJDE OG NEDBRYDNING

C 1. Trykluftsarbejde

C 1.1. Kompressorer

C 1.2. Beholdere, ror, slanger, ventiler m. v.

C 1.3. Pneumatiske mejsel- og boremaskiner

C 1.4. Andre pneumatiske arbejdsmaskiner

C 2. Nedbrydning m. andre mekaniske veerktojer
C 2.2. Benzindrevne mejselhamre

C 2.3. El-drevne mejsethamre

C 2.4. Iit lanser

1 Kompressor
2 Slange
3 Arbejdsmaskiner

C 1. Trykluftsarbejde

Trykluft kan anvendes som drivkraft i arbejdsmaskiner sisom pumper, spunsrammere, slibe- og
skeeremaskiner, mekaniske skruetreekkere, bore- og savemaskiner, til betonpumper, martelpumper,
beton- og mertelpudsemaskiner og til betonboremaskiner, betonhuggehamre m. m.

P& byggepladser anvendes trykluft dog fortrinsvis til forskellige sprajtepudsmaskiner og nedbryd-
ningsveerktgjer.

Som regel udferes et trykluftanleeg som angivet pa skitsen ovenfor.

Ved store betonbyggearbejder med komplicerede tekniske installationer er udgifterne til hugning
af huller i betonkonstruktionerne ofte store. Under planlegningen af sadanne byagearbejder bar

man undersege mulighederne for at opstille et trykluftsanlasg stationzert, som farst demonteres,
nar byggearbejdet er feerdigt.

4 Smareapparat

13



i i i i a ski lysninger om dimensionering og de-
i t i et stationeert anleeg er angivet pa skitsen, og op ) ] ]
s;l‘jr:;‘i)prﬁanlaegningen af anleegget fas hos de firmaer, der er neevnt i slutningen af dette afsnit.

ne ved det stationzre anleeg er: ) o
'};?;Iflilf‘:en er i neerheden af det sted, hvor den skal bruges, d.v.s. at tnl:dog a{(r_xgnrmgsgofnf :I()arl:r?j;
undgés. Der skabes mulighed for at bruge nogle af‘de _forannaevnte ?rbej dsmas ine ’tilfaeldigt o
ikke finder anvendelse p& byggepladsen. Sterre dnf{ssnkkerhed opnés en gennem
stillede anleg, hvor slanger skal traekkes frem og tilbage i bygningen.

C 1.1. Kompressorer og

slanger, ventiler m. v. _
gokz;igtel:)cgd:rriiz:ir:;&itsengbestér et komplet trykluftanleeg til byggepladsbrug af en kompressor

med indbygget trykluftbeholder og et ledningsnet af rsr, slanger, ventiler m.v. samt et antal ar-
&e]dsma;ssk;?:r:. er som regel transportabel. Der skelnes mellem rotationskompressorer og stenlw(pel-
komprr:ssorer Kompressorerne kan veere vandkelede eller luftkolede. Storre kon:pre§sorerd om-
pcr’inr;.\Zrer i2 t‘rin. De transportable kompressorer har indbygget trykluftbeholder, pa hvitken der er

i dudlader. . .
g‘tisr‘::lite:r;f‘,:: kompressor angives ved den luftmesngde (m*min.), kompressoren yder ved et gi

et arbodetivke i bejdstryk svarende luftmeengde ligger
i m regel 7 at, og den til dette arbejdstryk s : )
E::::altargzlf;:gg%;sﬁo m“/n?in, men ,retter sig efter hvor mange og hvor store arbejdsmaskiner

kes i brug samtidig. ) ]
'cli‘farn‘:gzr;zlle kor%pressorer kan veere sammenbygget med en forbreendingsmotor. Dieselmotorer

, Ogsa el-motorer bruges. )
E?uv?(r;fne:re?:i mesc;is?an kapacitet pa 8,0 m¥min ved 7 at. arbejdstryk kreever en 30 H.K. 8X380 w

- ikret med 60 ampt. ) )
glomc;';o; Z[e forannaevnte kompressorer, der er sammenbyggede med motoren, findes cée;wtl:alglt;r
drevne kompressorer, d.v.s. at kompressoren far kraften leveret fra en traktormotor ved titkobling
i kraftudtag. ) . )
Eleec:;?r‘:;c;;ee:tiet, som f;:er trykluften fra trykluftsbeholdferenld'(lIﬂalrbejdsm?sklneSrr:e:a‘kra‘:r usifrnirzlsasg‘r;
inati ller af trykluftslanger alene. Sav
en kombination af letmetalrer og trykluftslanger e i for som slangor
i i til koblingerne er, at de skal veere hurtige
samles med specielle koblinger. Et feelles krav d Lyt B o,
3 i ikke opstar utetheder. Et ledningsnet bar jeevnligt genner
o e oo | offektivt, at det i tet h tmtheder, er ugkonomisk i drift.
& theder, idet et trykluftanlesg, hvor ledningsnettet har u , .
gismf(:ks;aripeel pé{, hvad utagtheder betyder for driften, kan neevnes, at der stremmer ca. V2 m
min. ud af et hul med en diameter pd 3 mm. ' )
gjé:vpémmclier er vandudskiller indbygget i kompressorter;, Ifan de}:‘t _vaetre ke;gﬁf:r:?i;g;txnsci(zkly%(:u\;r;di
i & i i i i ttet, iseer hvis try
udskillere pa hensigtsmeessige steder i ledningsnettet, s brugee |
i i t kondensvandet fryser i arbe]
der med frostvejr. | modsat fald kan man risikere, a Svan '
Lie:s%(?rzgnpzle% ubehagelige arbejdsafbrydelser til folge. Dette gelder fortrinsvis for det stationeert
illede anleeg. ' . ) )
&sf:ncfereindskfdes smoreapparater pd ledningsnettet som angivet pa skltsep, mkﬁr n;zans s;g :,ln
effektiv smering af arbejdsmaskinen, idet den trykiuft, der fremfores til maskinen, tilssite
pas oliemeengde, nér den strgmmer gennem smereapparatet.

3. tiske mejsel- og boremaskiner ) ® )
gf1t:r3yklr::§rn;3r:e arbej’dsmaskiner 1il nedbrydningsarbejde er betonhuggehamrene og stenbore

i t anvendte. ) )
g:fgr;?\ig;e::mz‘:‘;enananvendes til opbrydning af betonfundfameQr:)’(ear5 T(g gen?efl;r;br‘);dn;n%aafl 3nl;r0
hamre med veaegte fra 20- g og luftforbru 1,32,
stens- og betonveegge. Store betonhugge i ; 9 Juftie 19 P
i i tageadskillelser o. lign. (lodret hugning og
m¥min. anvendes til fundamenter, tykke e y W . ing | 9)
tforbrug pa ca. 1 m¥min. til genne
i betonhuggehamre med vaegt omkring 10 kg og lu - til -
g?yc?:\lizc;reaf 3agggeg(gvandret hugning og mejsling). Til betonhuggehamre anvendes spids- og flad
mejsler af specialstl. ) )  botonkonstruktioner
kinerne anvendes til boring af huller i beton ons .
gieﬁggizzzzk‘i::: med veegte pa 8-12 kg og luftforbrug pa 1,5—2,‘5 m3/min. E(an bore !:(gller me?j
d'e ter op til 4 cm, nar der anvendes hardmetalbor med mejselskeor. ‘Smrre maskiner rr:ie
vzgltzepé 1p8—25 kg og; luftforbrug pa ca. 3,8 m*/min. kan bore huller op til ca. 12 cm, nar der
ielle borekroner med skeer af hardmetal.
gr’:;(:gg?:mszfsi?r:ine har bade roterende og slaende beveegelse. Herved knuses betonen foran
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boret, og boremelet bleses op af borehullet ved hjeelp af trykluft - spuleluft -, Spuleluften til-
fares fra boremaskinen gennem de hule bor.
Til boring af sma huller for rawplugs o. lign. (d = 6-20 mm) anvendes de sm& boremaskiner

med veegte omkring 3-5 kg. Disse smd stenboremaskiner arbejder efter samme princip som de
evrige boremaskiner.

C 1.4. Andre pneumatiske arbejdsmaskiner

Som omtalt i begyndelsen af dette afsnit findes der en ramkke forskellige trykluftdrevne arbejds-
maskiner.

Brugen af disse maskiner adskiller sig ikke fra brugen af de tilsvarende maskiner, som drives af
forbraendings- eller el-motorer, hvorfor der henvises til de afsnit, hvor de respektive maskiner star

omtalt. | specielle tilfeelde f. eks. i meget brandfarlige rum, kan det veere ngdvendigt at anvende
trykluftdrevne arbejdsmaskiner.

Betonhuggehammeren, som er omtalt under C1-3, kan anvendes til ophugning af hard jord, ved at

erstatte mejslen med en spade, og til nedramning af mindre spunsveegge ved at passetie et ramme-
hoved.

C 2. Nedbrydning med andre mekaniske vackisjer

Hvis man ikke har trykluft til rddighed p& byggepladsen, kan man anvende andre mekaniske ar-
bejdsmaskiner til nedbrydning.

C 2.2, Benzindrevne mejselhamre
Der findes maskiner, der arbejder som den foranomtalte betonhuggehammer blot med den forskel,

-at der pad maskinen er monteret en lille benzinmotor. Nogle af disse maskiner er konstruerede

saledes, at mejselholderen kan udskiftes med et borehoved, hvorefter maskinen kan arbejde som
den omtalte stenboremaskine med savel roterende som sldende beveegelse, samtidig med at den
kan holde borehullet fri for boremel ved hj=lp af spuleluft.

Disse hugge- og boremaskiner med monteret benzinmotor vejer omkring 30 kg, og de kan an-
vendes til sdvel nedbrydning som lgsning af hard jord og til ramning af lette spunsveegge m. v.

C 2.3. El-drevne mejselhamre

Foruden de store og forholdsvis tunge betonhuggehamre med monteret benzinmotor findes der
elektriske betonborehamre til mindre gennembrydning i murstens- og betonkonstruktioner.

De mindste af disse kan bore huller op til 20 mm. De har roterende og sldende bevesgelse og
vejer 5-6 kg. Sterre el-borehamre med roterende og sldende beveegelse og veegt omkring 10 kg
kan klare huller op til 40 mm. El-borehammeren kan ogsa bruges til mejsling ved at udskifte bore-
hovedet med en mejselholder.

El-borehamrene har 220 V el-motorer og kan séledes tilsluttes det almindelige lysnet.

C 2.4. Ht lanser

Hvis man kommer ud for at skulle gennembryde en betonveeg i en bygning, hvor stej ikke kan
tolereres, eller man af andre grunde ikke kan anvende de omtalte betonhuggehamre, kan man
gennembrande betonveeggen.

Metoden er i store trek den samme, som man anvender, nir man skeerer en jernbjmlke over
med en skarebrender, idet man fra en iltflaske fremfarer ilt til en lanseholder. Lanseholderen er
et handtag, hvori der kan fastgeres en lanse, der er 2 m lang og kan veere et 127 eller 34" ror
fyldt f. eks. med jerntrade.

Arbejdsmetoden er falgende:

Lansen forvarmes til lys redvarme med en svejseflamme, hvorefter der abnes for ilten, hvilket
forarsager, at lansen bryder i brand som en stjernekaster. Efter teendingen fores lansen ind mod
betonveeggen pa det sted, hvor hullet gnskes. Den breendende lanse smelter derefter betonen,
som lgber ud som lava. En »” lanse giver et 4 cm hul, og en %" lanse et 7 cm hul.
Der kan kun breendes huller, ikke skares med lansen. Er der tale om store gennembrydninger,
m& man altsd perforere langs kanterne af den snskede gennembrydning. Metoden udvikler en
del rgg, hvilket m& tages i betragtning, nar man skal veelge mellem at hugge sig eller breende sig
igennem en veeg. Lansen breender forholdsvis hurtigt ud; ved 30-40 cm tykke vesegge skal der
regnes med ca. 2,0 m lanse pr. hul, men til gengeeld er borehastigheden stor, man kan regne
med at bore et 4 cm hul igennem 1 m tyk beton p& 5-10 minutter.
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H. BETON- OG MORTELARBEJDE

Tilforsel af materialer

. Méle- og vejeanleg

. Skrabeskovisarlaeg

. Kombinerede silo- og vejeanleeg
Blandingen

. Blandemaskiner for beton og cementmerte!

. Blandemaskiner for kalkmertel
Transport og fordeling

. Vogne for feerdigblandet beton

Betonsiloer

. Betonhejsetarne m. tilbehor

. Beton- og mertelpumper
Vibrering, stampning og glitning

. Vibratorer

. Stampemaskiner

. Glittemaskiner
Efterbehandling og reparation

. Slibemaskiner

. Sandblasningsapparater
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. Tilfarsel at materialer
n rationalisering af arbejdet »bag blandemaskinen« er nedvendig; transporten af tilslagsmateria-

g

Grube 1l ophejsespand
1il betonblander

1 Silo
2 Maleaggregat, som pAvirkes af den i siloen
vaerende maengde.

lerne og den rigtige proportionering af disse er i sig selv sd stor en arbejdsproces, at en mekani-
sering her er ganske naturlig.

H 1.1. Méle- og vejeanleg

De stadig sterre krav, man stiller til betonen, ger, at sammensatningen af tilslagsmaterialerne
skal veere mere ngjagtige end hidtil, og i de fleste tilfzelde fordres sammensetning efter veegt-
forhold.

Male- eller vejeanleeg er anleeg, der pd en nem og hurtig made muligger den rigtige propor-
tionering.

Male- eller vejeanlaeg anvendes i reglen pa de lidt storre pladser.
Vejeanleg kan monteres pa eller i forbindelse med de fleste blandemaskiner fra 150 | og opefter.

De tekniske data for vejeanleeggene:
Indhold pr. gang i I:
(tilslagsmaterialer).
Indhold i kg:

1501300 .
500-2000 kg.

H 1.2. Skrabeskovlsanleeg

. Arbejdet »bag blandemaskinen« (tilbringning af tilslagsmaterialerne) regnes for tungt fysisk ar-

bejde. Ved at anvende skrabeskovlsanleegget her erstatter man bade skovle og trillebgre, og
det m& betegnes som et vigtigt led i rationaliseringen af betonblandingen.

Skrabeskovlsanleegget bestar principielt af:
1 Spil.

2 Trekwire,

3 Skrabeskovl.

4 Styreaggregat.

Tekniske data:

Motortyper: el., benzin og diesel
Motorkraft: 1-10 HK.
Wireleengder: max. 30-90 m.

Skrabeskovlsindhold i
| betontilslagsmaterialer: 75-225 |.
Styring: el. eller ultralyd.
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H 2.1. Blandemaskiner for beton- og cementmortel
Blandemaskinerne deles her i 2 grupper:

1. Fritfaldsblandere.

2. Tvangsblandere.

Ad 1.
Indenfor gruppen fritfaldsblandere fremstilles blandere, der arbejder efter forskellige principper.
P& skitserne er vist forskellige typer:

Transportable fritfaldsblandere fas indenfor fslgende graenser:

Rumindhold i | ublandet masse: 100 - 1000 |.
Ydelser i m¥h: 1,4 - 22,0 m¥h. .
Motortyper: el.,, benzin eller diesel. LT
Motorkraft: 1,3 - 17 HK.
Vagt: 200 - 4600 kg.

Ad 2.

Indenfor gruppen tvangsblandere fremstilles blandere, som arbejder efter forskellige principper.
P& skitserne er vist eksempler pa tvangsblandere:

Transportable tvangsblandere fas indenfor greenserne:

Rumindhold i | ublandet masse: 75 — 600 .

Ydelser i m*h: 1,4 — 22 m¥h.

Motortyper: el., diesel og for de sma maskiner benzin.
Motorkraft: 3,5 - 17,5 HK.

Veegt: 360 — 4000 kg.
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Tvangsblandere anvendes hovedsageligt, nar der anvendes meget »tor« beton (f. eks. til slidlag

og betonvarer), men der er dog i den senere tid kommet anleeg, der egner sig til alt forekom-
mende betonarbejde.

H 2.2, Blandemaskiner til kalkmartel

Blandemaskiner fremstiliet specielt for blanding af kalkmertel er oftest konstrueret efter prin-
cippet som vist pd omstéende_skitse:
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1 Traktor.
2 Ballast.
3 Stotieben.
4 Kransgile,
5 Udligger.
Tekniske data for en 5 tons m. traktorkran:
Hgjde og udles \ ,
Jse sl?itse g Max. belastning Anmerkning
Ud.ca.1,4m H1.ca.26m 3,6 tons
Ul.ca.50m H1.ca.25m 1,0 tons Begraenset drejbar 280°
U2.¢ca.08m H2 ca.40m 3,5 tons Totalveegt i kereklar
U3.ca.23m H3.ca.7,0m 1,0 tons stand 5,0 tons

Det skal bemerkes, at der findes en lang reekke forskellige hydrauliske kraner af den foran-
naevnte type, hvorfor en udtemmende specifikation vil fere for vidt her:

En enkelt detalje vedrarende udliggerarmen skal dog naevnes. Udliggeren er som regel leddelt
og kan tillige veere hydraulisk bgjelig, og udliggerarmen kan fas med folgende kombinationer:

De fleste trnkraner kan anvendes stationeere, klatrende eller skinnekarende.

1. Fundament for:

a) stationare kraner
eksempler pa fundamentets udferelse.

1 Fundament for t&rn og
2 fundament for skrastivere
stobes efter leverandarernes tegninger.
3 4 stk. skrastivere a) ca. 2,0-2,5 m,
b) ca. 2,6-3,0 m
4 Bundtarnssektion.

1 Fundament stebes efter leveranderens teg-
ninger.

2 4 stk. skrastivere.

3 Ballast stebes efter leverandgrernes tegnin-
ger.

4 Bundtarnssektion.

v

1 Fundament stobes efter leverandgrens tegnin-
ger.

2 Fundamentsektion (skal som regel udskiftes
for hver opstiling).

3 Bundtarnssektion.

2-delt
Stiv arm 3-delt Manuelt udtreek b) klatrekraner
4-delt eksempler pa fundamentets udferelse.
2-delt e
Stiv arm 3-delt 1. udtresk hydraulisk v
delt By,
4-de gg
Hydraulisk 3-delt M It Udtraek %ﬁ
bajelig arm 4-delt anuelt uatra ; 5z
jelig 1 Etageadskillelser. %g
2 D.L.P. profiler til fordeling af trykket pa etage- =
Hydraulisk 4-delt ; dskillel e
4 Fastkiling. »3_74]

Armleengden varierer fra 1,5 til ca. 6,0 m og belastningen fra ca. 400 til 3000 kg, &

L 1.4. Téarnkraner

1 Fundament. 1 Etageadskillelser.

2 Tarn: -~ .
" 2 Klatrerammer med friktionssvage styrehjul.
3 Udligger. 3 Ydertarn. g shrens
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c) skinnekorende kraner
eksempel pa undervognens udforelse.

1 Bundtarnssektion.

2 Ballast (stobes efter leveranderens tegnin-
ger, kan ogs§ bestd af grus el. lign.).

3 Skrastivere,

4 Chassisramme.

5 Boggier (kan udfares. saledes, at kranen er
kurvekgrende ' i kurver med radius fra ca.
20-5 m).

8 El-motorer: (storrelser fra 4-15 HK. Koreha-
stigheder ca. 20-30 m/min., seerlig store kra-
ner helt op til 60 m/min.

7 Kabelopruller.

8 Kereskinner (sporvidde 2,5-5 m).

9 Sveller.

10 Skinneballast (singels eller grus).

2. Tarnet.

[?e fleste tarnkrantyper bruger som sagt det samme tarn, hvadenten kranen skal anvendes sta-
tionsrt som klatrekran eller som skinneksrende kran. Det skal dog bemerkes, at nogle kran-
typer kreever forsteerket bundtarnsektion, nar de anvendes somi klatrekraner.

Der skelnes principielt mellem to tarntyper:

a. feerdigmonterede tarne
b. sektionstarne.

Ad. pk.t. a. krantyper, der anvender feerdigmonterede térne, har ga;nske kort ' monteringstid, idet tarn
og udligger rejses i én operation til fuld hgjde.

Ad pkt. b. krantyper, der anvender sektionstarne har leengere. monteringstid (3-6 dage), idet tarnet
skal opbygges af sektioner, hvis leengde varierer fra 3,0-9,0 m:

Nogle sektionstarne skal bygges til fuld hejde pa én gang og krssver specielt monteringsspil,
medens andre typer er selvforhgjende, d.wv.s. at kranens heojde kan foroges under byggeriets
gang ved egen motorkraft,

lkke selvforhsjende krantyper fordrer specialspil med-mangeskaret wire, n&r 'de.anvendt som
klatrekraner skal heeves fra etage til etage. Selvforhgjende krantyper kan ved hjzip af spindler og
egen motorkraft selv klatre fra etage til etage, og endelig kan ‘der veere tale 'om hydraulisk klat-
rende kraner.

Tarntveersnittene varierer fra 1,2XX1,2 m til 3,0X3,0 m ~ enkelte smé tarnkrantype har trekantet
tveersnit. Hojden pé térnet varierer meget, og da tveersnit; kranbelastning, vindforhold og ballast
hver for sig spiller en afgerende rolle for tarnets hojde, er det umuligt at opstille generelle retnings-
linjer for de forskellige tarntypers minimale og maximale hgjder. De fleste krantyper skal afstives
mod bygveerket ved tarnhejder omkring 40,0 m og derover.

Der skal gores opmerksom pé, at selv om en kran angives at vasre stabil uden forankring ved en
given hojde og en given vindstyrke, behaver det ikke at betyde, at kranen kan arbejde ved den
givne vindstyrke. Ved byggepladsplanleegning med hgje stationzere eller skinneksraende tarnkraner
for @je, er det derfor nedvendigt at have opmeerksomheden henledt pa forankringsforhold og
vindforhold m. m.
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3. Udliggeren.
Der skelnes principielt mellem to udliggertyper:

a) heev- og senkbar udligger
b) udligger med lgbekat.

Ad. pkt. a. Heev- og seenkbar udligger anvendes fortrinsvis i forbindelse med feerdigmonterede tarne
og de fleste af denne type kraner har krojekransen anbragt mellem tarn og fundament, d.v.s. at
krojebeveegelsen fremkommer ved samtidig krejning af tdrm og udligger. Radizerbevaagelsen frem-

kommer ved at hazve eller seenke udliggeren. Denne type kraner benssvnes ofte »bomkraner«, og
de er som regel ikke anvendelige som klatrekraner.

Ad. pkt. b. Lobekatudliggeren anvendes fortrinsvis i forbindelse med sektionstarne, og de fleste
af denne type kraner har krojekransen anbragt mellem udligger og tarn eller har udliggeren mon-
teret pa et seerligt krojetarn, som kan krgje i det egentlige baeretarn, Krosjebevaegelsen fremkommer
alts& ved at udliggeren krojer, medens trnet star fast.

Radizrbevagelsen fremkommer ved at kere en lgbekat frem og tilbage pa udliggeren.

Der findes en enkelt type tarnkran, som har bgjelig udligger, hvilket opnas ved at forsyne udlig-
geren med et knzled.

Der findes en del sma lgbekatkraner, hvor lgbekatten kan fastlises i spidsen pa udliggeren, hvor-
efter denne kan rejses op i skrd stilling, hvilket giver mulighed for storre arbejdshsjde dog pa
bekostning af mindre udleeg. Man mé& dog veere opmarksom pi, at denne type kraner som regel
ikke kan hazve eller snke udliggeren, nar byrden hanger i krogen, d.v.s. at kranen har mistet sin
mulighed for radizerbeveegelse, nér den arbejder med skratstillet udligger.

Den maskinelle udrustning.

Til tarnkranens maskinelle udrustning herer hejsemotoren, derricmotoren, eller katmotoren, kroje-
motoren og endelig til de skinneksrende kraner, keremotorerne. Alle motorerne er som oftest
el-motorer, som hver for sig kan veaere udstyret med en reekke forskellige finesser, der ger kranen
seerlig egnet til specielle opgaver.

Hejsemotoren kan f. eks. veere udstyret med mikrofir, d.v.s. at der er skabt mulighed for at nedsette
firingshastigheden, saledes at kranen er mere anvendelig til montering af store og tunge elementer.

Hejéemotorens storrelse afpasses efter den pageeldende krans konstruktion og ligger omkring 5-10
HK. for de mindste krantyper og 30-35 HK. for de starre krantyper. For de helt store typer som kun
sjeeldent finder anvendelse pa danske byggepladser er motorsterrelsen 70-80 HK. Hejsehastigheden
varierer fra 10 til 60 m/min. atheengig af motorsterrelse og byrdens veegt.

Katmotoren er som regel en 1 eller 2 HK. motor og kathastigheden svinger mellem 20 og 85 m/min.
Krojemotorens starrelse ligger omkring 1-6 HK. og krejehastigheden er ca. 0,8-1,2 omdrejning pr.
min. En kran med hzev- og ssenkbar udligger kan indstille en 27 m udligger fra 15° til 70° pa 40 sek.
og da byrden bevages 17 m vandret ved denne indstilling, betyder det en radiserbeveegelseshastig-
hed pa ca. 25 m/min., hvilket svarer nogenlunde til labekatkranens kathastighed.

Den elektriske udrustning.

Kranens elektriske udrustning omfatter styrefunktionerne og sikkerhedsanordningerne.

Tarnkranerne styres enten fra et styrehus, som er anbragt i tarnet eller ved hjelp af et fjernstyrings-
kabel som gor det muligt for kranfereren at f4 bedre oversigt over sdvel anhugningsstedet som
landestedet.

Téarnkranernes storrelse angives i tonsmeter (tons gange meter) samt ved kranens max. belastning.
Ved tm forstds kranens tilladelige lafteevne i et bestemt punkt pa udliggeren ganget med afstanden
fra punktet til tarnmidte. Man kan imidlertid ikke g& ud fra som givet, at en 60 tm kran, der kan
lofte 2 t pa spidsen af en 30 m udligger, kan lgfte 10 t i en afstand pd 6 m fra tdrnmidten, derfor
er det ngdvendigt — hvis en tarnkrans storrelse skal veere veldefineret — at angive sdvel tonsmeter-
tallet som kranens max. belastning.
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Resumé

Det fremgar af den foranstaende redegerelse for de enkelte tarnkrantypers opbygning at sa godt
som alle krantyper er i stand til at dackke hinandens arbejdsomrade, hvilket ger det vanskeligt at
opstille genereile tekniske data for den enkelte krantype. P4 baggrund af redegerelsen vil der i
det folgende blive gennemgéet nogle eksempler pa forskellige typer tarnkraner.

1. Smé tarnkraner: ca. 10 tm max. belastning ca. 1000 kg — kan anvendes stationaer eller skinne-
kerende.

1 4 stk. Spindler.

2 Undervogn med ballast og 3 eller 4 gummi-
hjul.

3 Ydertarn.

4 Indertérn,

5 Udligger.

6 Lastbil til transport.

7 Kranen i sammenklappet stand.

8 Udliggeren med fikseret lobekat i forste stil-
ling.

9 Udiiggeren med fikseret labekat i anden stil-
ling.

P 1. ca, 500-600 kg, H 1. ca. 12-13 m, A 1. ca. 14-15 m.

P 2. ca. 1000 kg, H1 ca. 12-13 m, B ca. 9-10 m, H2 ca. 20 m, H3 ca. 25-27.'m, C 9-10 m.
Max. belastning med rejst udligger 500-600 kg.

Hejsehastighed ca. 25 m/min.

Kathastighed ca. 30 m/min.

Krojehastighed ca. 1 omdrejning/min.

Korehastighed pd skinner ca. 30 m/min.

Karsel pa offentlig vej efter lastbil eller trakior max. 30 km/timen.

Montagetid efter opspindling ca. 5-10 min.

Tiden til opspindling retter sig efter byggepladsforholdene. De fleste kraner; der horer til denne
type kan veere driftklar én 4 to timer efter ankomsten til byggepladsen.

El-forsyning 3X380 volt sikret med 25 amp.

Som regel har disse krantyper ingen radiserbeveegelsesmulighed; nar udliggeren: er placeret som
angivet pa skitsen pkt 8 og 9.
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Tarnkraner med lgbekat.

1 Undervogn pa boggier.
2 Ydertarn.

3 Klatretarn.

4 Kontraveegtudligger.

5 Kontraveegt.

6 Udligger.

7 Lobekat med hane.

2. Mellemstore lebekatkraner fra 12 im, max.
belastning 1,2 t til 76 tm, max. belastning ca.
7,5 1. De fleste typer indenfor de navnte stor-
relser kan anvendes som stationare kraner,
klatrekraner eller som skinnekgrende kraner.

Udliggeringde fra ca. 15 m til ca. 35 m.

Belastning pa udliggerspids 0,6 tons til ca. 2,2 tons max. belastning fra 1,2 tons til ca. 4 tons ved
2 part Isft, nogle typer kan sge max. belastningen til ca. 7,5 tons, hvis der anvendes 4 skaret wire.
Starste isftehsjde med standard hejsespil fra ca. 70 til 120 m, men for kranernes arbejdshajde
gaslder dog bemerkningerne om vindforhold og stabilitet, som stir anfert under omtalen af tarnet.
Hejsehastigheder fra ca. 10 m/min. til ca. 60 m/min.

Kathastigheder fra 20-35 m/min.

Krejehastigheder fra 0,8 til 1,2 omdrejning pr. min.

Korehastigheder fra ca, 10 til 30 m/min.

Monteringstid fra 3 til 6 dage.
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2 Ydertéarn.

1 Undervogn pé boggier.
3 Klatretarn.

4 Krgjetarn.

5 Farerkabine.

6 Kontravaegtudligger.
7 Kontravaegtlobekat.
8 Kontravaegt.

9 Udligger.

0 Lobekat med dobbeliskaret wire.
1 Lobekat med 4-skaret wire.

3. Store lpbekatkraner op til 280 tm, max. be-
lastning ca. 20 t. Disse store typer anvendes
kun som stationeere eller skinnekegrende kraner.

Udliggerleengde op til 50 m.

Belastning pa spidsen af 50 m udligger 4,5 tons.
Belastning pa spidsen af 40 m udligger 7,0 tons.
Belastning p& spidsen af 30 m udligger 10,0 tons.

Max. belastning 10 tons, med 4-skéret wire 20 tons.
Sterste |oftehojde med standard hejsespil ca. 100 m, men for kranernes:arbejdshgjde geelder dog
bemeerkningerne, som st&r anfort under omtalen af tarnet.
Hejsehastighed op til 120 m/min.

Kathastighed op til 50 m/min.

Krojehastighed ca. 0,6 omdrejning pr. min.
Korehastighed ca. 20 m/min.

Monteringtid 1 a 2 uger.

74

Téarnkran med hsev- og sankbar udligger.

1 Uddervogn med boggier.
2 Krojetarn.

3 Tarn.

4 Indstillelig udligger.

= max. udleg, B = min. udleg.
Udizeg og belastninger

.lille type mellemstor type stor type
max. min. max. min. max. min.
Udlegim ca. 20,0 ca. 8,0 ca. 30,0 ca. 12,0 ca. 50,0 ca. 20,0

Belastning i tons ca. 0,7 ca. 1,6 ca. 1,6 ca. 3,0 ca. 10,0 ca. 20,0

Hojden under krogen varieres ved storsteudleeg fra ca. 25 til ca. 60 m og ved mindste udleg fra
ca. 35 til 85 m.

Arbejdshastigheden svarer stort set til de under lgbekatkranen nevnte hastigheder.

Monteringtid: Da tarn og udligger rejses i én arbejdsoperation af kranens eget maskineri, er mon-
teringstiden ganske kort. Hvis skinnelegemet er i orden, kan kranen veere driftklar i lgbet af Y2
til 1 dag. Denne krantype er hovedsagelig fremstillet som skinnekerende kran, og der findes kun
enkelte typer, som kan anvendes som klatrekraner.
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L 1.5. Portalkraner

Portalkraner fremstilles som regel ikke som lagervarer, men bygges individuelt til den enkelte op-
gave .Vedr. teknisk data skal der derfor henvises til forhandling med den fabrik som skal konstruere
og bygge kranen.

1 Undervogn.

2 Portalben.

3 Forerkabine.

4 Overligger.

5 Lobekat med hene.

Overliggeren kan udfsres med overragende
bjeelke over det ene eller begge portalben,
hvorved der skabes mulighed for bedre place-
ring af lagerpladserne.

L. 1.6. Klatrekraner
Klatrekraner er omtalt under pkt. L 1.4, Tarnkraner.

L 1.7. Derrickraner

1 Mast.

2 Udligger.

3 Kugleled.

4 Skrastivere eller barduner,

5 Wire for indstilling af udligger.
6 Hejsewire.

Derrickraner fremstilles ikke som lagervare, men skal ligesom portalkranen konstrueres og frem-
stilles individuelt til den enkelte opgave. Vedr. tekniske data, skal der derfor henvises til forhand-
ling med den fabrik som skal fremstille kranen,

P& grund af den enkle konstruktion er denne type kraner billige at fremstille, men da de har deres
meget store begraensning bl. a. derved, at de pa grund af mastens bardunering kun er begrznset
drejbare anvendes de meget lidt pa byggepladser. Derrickraner kan bygges ret hgje, idet udlig-
geren kan anbringes pd en »hylde« et stykke oppe p& masten. Sadanne hajt byggede kraner kreever
en kraftig bardunering der i reglen virker generende for den svrige byggepladstrafik.

L 1.8. Etagekraner, stilladskraner og svingarme

De krantyper, der hgrer under denne gruppe, er alle mest velegnede til 'det mindre byggeri. Et
feellestraek for disse typer er, at de ikke har mulighed for at udfere nogen radiserbeveegelse.
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1. Etagekraner.

1 Udligger.

2 Hene med dobbeltskaret wire.
3 Motorkasse.

4 Forvange.

5 Tvaerbom.

6 Ramme for kontravesgt.

A=ca25mB=ca17-22m C=070-1,6m, D = 2,5-3,0 m, E = ca. 2,04,0 m.
Belastning fra 350kg til 700 kg.

Kontraveegt fra 350 til 600 kg.

Begraenset drejbar 90° til ubegreenset drejbar, krgjning foretages manuelt.
Hejsehastighed 20 til 60 m/min.

Firehastighed 0 - til fri faldhastighed.

Motorstarrelse 2-5 HK.

‘El-forsyning 3X380 volt.

Etagekraner af ovennzvnte lype kan opstilles pa etageadskillelsen, altaner, stilladser m. v.

Montagetiden er ganske kort og kranen kan hurtigt skilles og flyttes med etagerne op.

2. Stilladskraner og svingarme.

1 6" X6 rejsebom.

2 Udligger.

3 Travers.

4 Hone med dobbeltskaret wire.
5 Mekanisk stop.

6 Motor.

7 Beslag.

A= 1220m B = 1,321 m.
Belastning fra 200 til 600 kg.
Begrenset drejbar 360°.
El-forsyning 3X 380 volt.




3. Mastkraner.

En mastkrans arbejdsméade svarer i realiteten til etagekranens arbejdsmade, idet mastkranen ikke
_har mulighed for nogen radiserbeveegelse.

1 Undervogn med gummihjul.
2 4 stk. spindler.

3 El-motor med hejsespil.

4 Ydertarn.

5 Indertarn.

6 Udligger.

A ca. 3,0 m, B fra 4,5 til 6,0 m, C fra 2,5 til 456 m.
Hejde under krog fra 7,0-15,0 m.

Belastning 300 til 600 kg.

Hejsehastighed 20-60 m.

Firehastighed 0 til frit fald.

Ubegreenset drejbar (krejning foretages manuelt).
Motorstarrelse 4-6 HK.

Elforsyning 380/220 volt.

Indstilling af udliggeren foretages manuelt med handsving og wire.

Da motorskab m. m. rager udenfor spindlerne, skal man veere opmeerksom p4, at det effektive udleg
formindskes en del, hvis kranen skal veere ubegranset drejbar.

Monteringstiden er ganske kort ca. 2 til 3 timer. Kranen transporteres i sammenklappet stand efter
en lastvogn og den monteres manuelt med handsving. Ferst opspindles chassiet indtil hjulene er
fri af terren, Derefter vippes masterne i lodret stilling, og indertarnet teleskoperes ud af ydertarnet.

Samtidig hermed lgftes udliggeren til vandret stilling, hvorefter kranen er arbejdsklar.

L 2. Elevatortransport

Elevatortransport kreever at materialerne transporteres til og fra elevatorstolen med et transport-
middel for vandret transport, som regel anvendes manuelt betjente berer og keerrer, der kan keres
ind i stolen, sdledes at omladninger kan undgas. Nar der anvendes: elevatortransport geslder det
om at fa lagerpladserne anbragt s& tset ved elevatoren som muligt.
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L 2.1. Mobile elevatorer

Overst t.v. }
Hejset ankommer i transportstilling som vist.
Ved hjeelp af de 4 stottespindler haves kore-
hjulene fra jorden, og hejset stilles i vage.
Treekstang afmonteres, og strom tilsluttes,
Dverst t.h.

Standerens grundsekiion med stol rejses over
sin vippeaksel og fastspandes med 2 bolte,
ligesom stottesteengerne bagtil fastgeres. —
Hejset er koreklart.

Midten

Forleengelse af stander. Montagekran og
ekstra standsektion placeres pa elevatorsto-
len.

Nederst t.v.

Ved hjelp af hejsets eget spil kores stolen
op, hvorefter faldkigerne lases, loftewiren
sleekkes af, og tophjulet fiernes. Forlengel-
sessektionen svinges ind over standeren og
fastspeendes.

Nederst t.h.

Tophjulet lgftes med hjelpekranen og mon-
teres igen. Efter fastgerelsen af wiren til hgj-
destop er hejset koreklart, loftewire stram-
mes an, faldklger losnes, og stolen keres ned.

—
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Elevatoren kan veere arbejdsklar i lgbet af en Y2 til 1 time efter ankomsten til byggepladsen.

Tekniske data:

Tilladelig belastning 400-500 kg.

Elevatorstol 1,7-1,8X1,1X1,0 m.

Hejsehastighed 20-30 m/min.

Standerhgjde uden afstivning 6-11 m.

Max. standerhgjde 25-30 m.

Motorstarrelse 7,5 HK.

El-forsyning 380 volt.

Betjening: Trykknapsystem med op til 9 etageveelgere incl. bund- og hejdestop.
Sikkerhedsorganer: Automatisk stop, automatisk bremsetovslazkningskontakt, bomme pa elevator-
stol, automatiske falddere og faldklger.

Der findes ogsd mobile elevatorer af samme type som den neevnle men med 2 stole, der er placeret
séledes i forhold til hinanden, at der foretages indladning i den ene stol i terreenhgjde samtidig
med, at der foretages udladmng fra den anden stol ved arbejdsetagen.

De tekniske data for sddanne dobbelthejs er stort det samme som for det enkelte hejs

Nogle enkelte mobile elevatortyper har svingbar stol.

Foruden de ovenfor omtalte hejs findes der byggehejs, hvor hejsetdrnet erstattes af et lodret-
staende, toskinnet banelegeme, som kan fastspsndes, f. eks. pa en facademur.

Dette hejs er seerligt anvendeligt til transport af pudsmertel og slidlag ved byggearbejder, hvor
rdhuset er blevet opfart ved hjeelp af kraner, og hvor der, ndr kranen er demonteret efter at taget
er rejst, mangler lodrette transportmidler.

| stedet for at fastgore banelegemet til en eksisterende veeg, kan det fastgeres til et stilads og
som s&dan anvendes il transport af murermaterialer. Hejsespanden kan udskiftes med en platform
for murersten.
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Transportererne kan enten fas med fast heeldningsvinkel pa 20° eller de kan veere indrettet sdledes
at heeldningsvinklen kan indstilles, hvilket sker ved at haave eller seenke midterpartiet. Et transport-
band arbejder mest skonomisk, nar det kerer fuld belastet, hvorfor bandets hastighed bgr reguleres
efter lmssekapaciteten.

Tekniske data:

Max. afkastn., hajde Band
Transportleengde H i meter ved bredde Motorstarrelse Ydeevne ca.
L i meter 15° 200 cm H.K. m¥/time
10 3,2 3,85 45 1,6 15-26
15 4,4 5,3 45 2,0 15-25
20 5,6 7,1 45 3,0 15-25

Rampe med kedetrask.
Anvendes til leesning af lastbiler eller evt. til opkersel af malerialer pa et stillads, der har en hgjde
svarende til en lastbils lad.

1 Hjernebomme i elevatortarn. Tekniske data:

2 Mo‘tor 7’5“10 HK. Motor for kesdetraek. Veksel - jeevnstrem eller
3 Hejsespil. forbreendingsmotor.

4 Stol. . Belastning p& rampe 500 kg.

5 Ophejsetov. Belastning af transpottkeerre 350 kg.

6 Overligger med 2 tovruller.

7 Styreskinner for elevatorstol. Rampen har indbygget keedetrask og der skal anvendes en keerre monteret med griber. Ved opkers-

len pa rampen ledes griberen automatisk til indgreb med keeden, der herefter overtager det tunge

Elevatorstolen skal veere udstyret med automatisk virkende faldbremse, som fastholder stolen pa ; arbejde med at skyde keerren op ad den skrd rampe — manden folger efter keerren og styrer denne.
styreskinnerne i tilfzelde af brud pa tovet. Néar overste stilling er néet, lgsnes griberen automatisk.

P& stolens bundplade skal der tillige findes en pal, som hindrer utidig nedfiring. Palen betjenes Lasserampens hejde kan indstilles.

af manden pa stilladset. . . . . N

Elevatortilsynet forlanger endvidere forskellige sikringsforanstaltninger. ! Bygge"ets Maskinstationer, E;?:Zrdlt:j:;hveﬂ formél og

1 Stop i tarn, Aktieselskab

2 Spaerrebomme for adgangsabningen. i Gyldenlgvesgade 19, Kebenhavn V
3 Signal ved betjeningssted. : (01) 54 Mi 3870. Depot Ist, Kaebenhavn

: 1 (01) 94 9048. Depot Fyn, Neesby (09) 134848
L3. Kontinuerlig transport . , Depot Syd, Kolding (055) 1948-5548 (efter au-
Maskiner til kontinuerlig transport anvendes kun sjeeldent p& byggepladsen, men kan dog i seerlige : tomatiseringen (055) 26055). Depot Nord, Ran-
tilfelde veere medvirkende til at lgse en transportopgave pa en effektiv made. ders (064) 26055. Se omslagets bagside
L 3.1. Bandtransportorer ! -
Anvendes som oftest i forbindelse med jordarbejde 7 Hakon Gertsen Weitz kraner

skinnekorende

Radhuspladsen 4, Kebenhavn V

N stationzere
TIf. (0154) Minerva 6208 klatrende Se sidemne 119.113
5 Gravquick A/S Tarndrejekraner
Adolphsvej 61, Gentofte glatreli(raner
GE 8500 tag.e raner
Mobile elevatorer
F.B. Kroll A/S Kroll kraner

Islevdalvej 145, Kobenhavn Brh. K-30, K-45, K-60

: ; _ TI.: (01) 9463 11 (=125
Transportable bandtransporterer er i reglen indrettet saledes, at kerehjulene kan drejes sa trans- ; Fyn: Smedemester Aage Steer,

porteren kan keres sdvel i leengde- som i tvaerretninger. ‘ @rbakvej, Odense

Afkasteendens hgjde kan indstilles. : Tif.: (09) 125298

82 83



V. Lowener Kraner

Vesterbrogade 9 B., Kebenhavn V
TIf. (011) Central 7885

M. HJELPEGRE]

M1 Hj=lpegrej for hejse- og loftearbejde

Pedershaab Maskinfabrik A/S mi;el;f;:’er Se side 106 M1-1 Taljor
Bronderslev (088) 450 M1-2 Donkrafte
( Transportanlzg M1-3 Anhugningsgrej (stropper m. hanefgdder,

Sgnderlundsvej 218, Herlev (01) 94 70 66
Parkallé15, Aarhus C (061) 3 14 00
Nyhavnsgade 26, Aalborg (081) 274 55

ag, klger, keeder m. v.)
M1-4 Treben og hejsebukke
M2 Hijeelpegrej for murerarbejde

Olaf Poulsen,
Ingenigrfirma

Hauchsvej 13, Kgbenhavn V
TIE. (0144) Hi *3041

Mobilkraner

Thomas Schmidt

Krogshajvej 42, Kbhvn. Bagsveerd

(01) 981233

Hejsespil, mobilkraner

Térndrejekraner (skinneko-
rende)

Klatrekraner, etagekraner

Elevatortransport, Mobile
elevatorer

Faststdende elevatorer,
béndtransportorer

H. F. Tafteberg A/S

Frederiksberggade 34, Kgbenhavn K

Minerva 8420*

Hejsespil, mobilkraner
Tarndrejekraner, (skinneks-
rende og faststdende)
Klatre- etage- og stillads-

kraner
Mobile materialehejs
Fasistdende materiale- og
personhejs
Bandtransportorer, kop-
elevatorer

Cementa A/S

Industriparken, Tunevej,

Greve pr. Taastrup. TIf. (01) Greve 165

Stilladskraner
Letvaegtskraner
Portalkraner

LIFTON

Eskemosegards Allé, Birkerad

(01) 811283

Hydrauliske elevatorer, plat-
formloftere m. v.

Via Byggehejs

Valdemar Jensens Maskinfabrik

Gjellerupvej 91, Aabyhgj
TIf. Aarhus (061) 58566

Via etagekran
Via byggehejs
Via letvaegts-kran

Clausen Trading

Ryvangs Allé 28, Hellerup
TH.: RY (0168) 1298
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Mobilkraner
Lasthil-traktorkraner
Bandtransportorer

M2-1 Skeeremaskiner

M2-2 Pudsemaskiner

M2-div. Diverse hjelpegrej

M3  Hjelpegrej for traearb.

M3-1 Savemaskiner

M3-3 Maskiner for rensning af forskallingsbraedder
M4 Hj=lpegrej for betonjernarb.
M4-1 Boltesakse

M4-2 Bukkeapparater

M4-3 Bukkenggler

M div.-1 Handboremaskiner

M div.-2 Skudhamre

™M 1. Hjeelpegrej for hejse- og loftearbejde
For at udnytte sdvel arbejdskraft som maskiner mest effektivt, er det ngdvendigt med det rigtige

hjeelpegre;j.

Specielt inden for hejse- og leftearbejde er det nedvendigt med en lettelse af det fysiske arbejde.

M 1.1,

Inden for murer- og entreprenerfagene kommer
man ofte ud for at skulle lgfte enkelte tunge byr-
der pé plads, uden at man i gvrigt har brug for
loftegrej til storre byrder. Til s&danne opgaver
kan taljen i forbindeise med treben eller lign.
ofte_lgse problemet.

De héndtrukne taljer findes i forskellige udfe-
relser.

I. Tandhjulstaljen

1 Krog til opheeng.

2 Blok.

3 Lastkeede m/krog.
4 Keede til handtraek.

Tekniske data:

Beereevne max.: 100 - 10.000 kg.
Handkeedetreek: 25 - 50 kg. '
Veegt af talje: 20 - 175 kg.




I, Treekapparater

1 Treekstang.

2 Treekkeede el. treekwire.
3 Udlaser.

4 Blok.

5 Krog til fastgerelse.

Tekniske data:

Beereevne (trakkraft) max. 1.000 — 6.000 kg.
Vaegt 7,5 -45 kg
Treek i trazkstang max. 35 -45 kg

Har man brug for sterre beereevne (treekkraft), kombineres traekapparatet nemt med en eller
flere taljeblokke.

inden for de elektriske trukne taljer findes mange forskellige fabrikater, men af de typer, som er
egnet til byggepladsbrug, er princippet som vist pd nedenstédende skitse.

1 Krog til ophengning.
2 El-motor.

3 Skrue.

4 Treekkade.

5 Kabel til mangvredase.
6 Mangvredése.

7 Tilslutning til el-.

Tekniske data:
Lofteevne max. 125 - 1.000 kg.
Motor el 0,04 -35 HK

Hejsehastigheder:
De fleste typer er forsynet med hurtig-
hejs og finhejs.

Veegt: 30 - 100 kg.

Der fas el-trukne taljer, som har betydelig storre Isfteevne end de hgr angivne, men vagten af
taljen bliver s& stor, at anvendelsesmulighederne p& byggepladserne bliver meget fa.
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M 1.2. Donkrafte

En donkraft er en uundveerlig ting pa en byggeplads. Skal man have stillet blandeanleg op, har
man brug for den, skal man have klodset skure op, har man brug for den o.s.v.

Tandstangs-donkrafte:
fas i forskellige udfgrelser med max. Isfteevne
fra 200 - 20.000 kg.

Hydrauliske donkrafte:

fas i forskellige typer, bade med og uden hjul,
og er i princippet udfert som vist pd skitsen
med 1) pumpe og 2) stempel.

Leftevnen ligger for standardiypernes vedkommende fra ca. 20 -ca. 300 t.

M 1.3. Anhugningsgrej

Nar der anvendes transportmaskiner, der horer til under gruppen L. 1. Fri hejsning, skal der altid
anvendes anhugningsgrej, som kan danne det nedvendige led mellem den til transportmaskinen
harede krog og den byrde, der skal transporteres. Dette anhugningsgrej skal veere siledes udfor-
met, at det nemt kan feestnes i krogen og samtidigt skal det vaere afpasset efter byrden.

Der ma stilles tre krav til alt anhugningsgrej:
1. Grejet skal tiifredsstille de sikkerhedskrav, som stilles af arbejdstilsynet.

2. Grejet skal hurtigt og let kunne fastgeres om og frigores fra byrden, siledes at transportmaski-
nen ikke venter ungdig leenge under anhugning og frigarelse.

3. Grejet skal s& vidt muligt veere afpasset efter transportmaskinens lofteevne, séledes at det i
hvert fald ikke er det forholdsvise billige anhugningsgrej, der er bestemmende for hvor meget
den forholdsvis dyre transportmaskine ma lefte. For at kunne tilfredsstille disse krav kan der,
hvis man skal transportere byrder, der er specielt udformede, undertiden veere nedvendigt selv
at lade anhugningsgrejet fremstille, s det passer for den sezerlige byrde, man skal arbejde med.

Til de fleste transporiopgaver findes anhugningsgrej dog som lagervare.
| det folgende er navnt det pd.byggepladsen mest almindelige anvendte anhugningsgrej.
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Anhugningsgrej

Anvendes til transport af:

Anmegerkning

1 Indstgbt U-bgjle
2 Jjebolt

3 Sjzkel

4 Ringbolt

Betonelementer

Elementer af andre materialer
lovrigt anvendes gjebolte,
sjeekler og ringbolte oftest i
forbindelse med andet an-
hugningsgrej, f. eks. er der
svejset wjebolte pa beton-
spande, pallegafler m. m.

| forbindelse med wjebolte,
sjeekler og ringbolte og ind-
stobte U-bgjler skal der an-
vendes godkendte stropper,
keeder, haengere eller seisin-
ger.

Hvor der anvendes transport-
maskiner, der ikke har radi-
mrbevaegelsesmulighed bor de
berer eller keerrer, hvori ma-
terialerne transporteres til og
fra transportmaskinen hejses
med op, siledes at omladnin-
ger undgas. Borer og kesrrer,
der anvendes i sadant sjemed
skal veaere pasvejset sjebolte
el. lign., saledes at de let og
sikkert kan hugges an.

1 Keede jern

2 Hanger stilwire

3 Seisinger splejset hamp
4 Tovstrop hamp

5 Wirestrop stél

6 Kedestrop jern

Forholdsvis stift stykgods, som
kan bundtes.

F. eks. forskallingsbreedder og
-flager sveert ikke for langt ar-
meringsjern m. m.

Elementer o. lign. der er for-
synet med indstebte U-bgjler,
paskruede sjebolte m. m.
Anhugningsgrej af alle typer,
der er forsynet med pésvejst
gjebolte, ringbolte m. m.

Stropper, ksder, hangere og
seisinger skal alle veere af
godkendte typer og veere sa-
ledes dimensioneret, at de kan
klare den belastning, de ud-
sattes for.

1 Travers af profiljern
2 Ag af rer og rundjern

88

Betonelementer

Elementer af andre materialer
Mindre stift stykgods, som kan
bundtes, f. eks. lange, tynde
armeringsjern i bundter o. lign.

| forbindelse ‘med travers eller
&g skal der anvendes strop-
per, keeder m. v.

Anhugningsgrej

Anvendes til transport af:

Anmarkning

1 Tang

Betonelementer
Elementer af andre materialer.

Elementets form skal veere eg-
net for transport med tang d.
v.s. det bgr veere forsynet med
en vulst el. lign. foroven séle-
des at det ikke glider ud af
tangen.

1 Firkantet betonspand med
sakselukke
Indhold: 250-700 | beton

2 Rund betonspand
med sakselukke,
Indhold: 250-700 | beton

é Kipspand

Beton
Oprart mortel

Alle betonspande bgr veare
tragtformede.
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Anhugningsgrej

Anvendes til transport af:

Anmerkning

Uoprart martel

Alle mortelspandetyper skal
veere omvendt tragtformede.
| modsat fald kan den tsrre
mortel ikke lobe ud af span-
den.

1 Bakke med teette sider

Jord, singels, slagger o. lign.
Stykgods som ikke kan pakke-
teres eller bundtes.

Bakken kan evt. veere udfert
séledes at bunden kan abnes
ved hjelp af et greb.

1 Alm. Palle

2 Murerfagets rationalise-

Pakketeret stykgods transpor-
teres pa paller.

Som anhugningsgrej i forbin-
delse med paller kan anvendes
forskellige typer af pallegaf-
ler, der kan fores ind under
pallen, eller seerlige kurve, der
kan veere indrettede for een
eller to paller.

Bunden i sddanne kurve bestar
af forskydelige gafler. Ved
hjeelp af et handtag kan gaf-
lerne skydes ind under pal-
lerne, nar kurven er pa plads.

Vedr. pallegafler.

Hvis det pakketerede styk-
gods er lpst stablet skal palle-
gaflen veere forsynet med si-
der af trddnet eller lign.
Vedr. stenkurve.

Nogle kurve er indrettede sa-
ledes, at gaflerne bajer ned,
hvis de ikke har faet rigtigt
indgreb. Pallerne bliver da
stdende pa terrenet, nar kur-
ven hejses op.

ringsudvalg
palle for mursten
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3 Pallegaffel

4 Stenkurv

M 1.4. Treben og hejsebukke.

Til nedlzegning af sterre ledninger, kloakbrende o. lign. kan anvendes treben eller hejsebukke.

Treben kan fas med indbygget spil i det ene ben.

Spillet har to hejsehastigheder, automatisk virkende spaerring og hindbremse.

1 Treben
2 Handspil
3 Drejelig sko
4 spyd, der
sikrer stabil opstilling

Mindste hgjde 2,50 m storste hejde 8,0 m.

Lofteevne fra 500 kg til 5000 kg.

Ved firing aftages handtaget. Store hejsespil ~ fra 2000 kg og opefter — er dog forsynet med
tromlefrilob. Handsvinget er sikret, s det ikke slar tilbage.

‘Hejsebukke udformet som smé let transportable portalkraner fas i flere forskellige typer og ster-
relser.

1 Korehjul af stal til kersel pa fast underlag el-

ler skinner
2 Montagespil
3 Handdrevet hejse- og katspil
4 Stetteben

5 Overligger af I-profil for indstillelig speend-

vidde.
6 Lobekat.

Max. indv. bredde 4,2-5,0 m.
Hgjde under krog 4,0 m.
Lofteevne 2000-5000 kg.

TN I o
;!

—

Korehjul af stal il kersel pa fast underlag e
skinner

Montagespil

Handdrevet hejse- og katspil

Statteben

Rorgitterdrager.

Lebekat

G W

Max indv. bredde 4,2-5,0 m.
Hojde under krog 4,0 m.
Lofteevne 2000-5000 kg.

For begge typer galder, at spillet har to lsftehastigheder samt to hastigheder for opvikling af
wire endvidere spserreanordning. Tromlen er forsynet med frileb og der er indbygget kraftig hand-
bremse. Typen der anvender l-profil som overligger f&s ogsad med el-drevet hejsespil.
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M 2. Hijelpegrej for murerarbejde
Sma mekaniske hjeelpeanordninger kan pa dette omrade ofte lette arbejdet mere end man tror.

M 2.1. Skaeremaskiner

Med de =zndrede byggeformer og installationsteknik kommer man ofte ud for at skulle skeere
i teglsten, kalksandsten, gasbeton og lign. Til at lgse denne opgave findes i dag fiber carborun-
dum-skiver, som kan monteres p& nasten alle typer el-handsave.

Er opgaven stor, vil det ofte veere praktisk at montere skaeremaskinen pé et stativ efter nogenlunde
samme princip som rundsaven, idet man herved opnér at kunne holde malene bedre og fa em-
nerne mere ens.

Der findes et par skeeremaskiner af denne lype p& markedet.

M 2.2. Pudsemaskiner

Der har pa dette omrdde vaeret arbejdet meget pa udvikling af maskiner, men noget overbevisende
er man endnu ikke fundet frem til.

Til pafering af pudsemgrtelen findes en reekke sprajter, som er velegnede til formalet.

De drives ved trykluft eller centrifugalpumpe og trykluft.

M 2 div. Diverse hjelpegrej

En mekanisering af opmuring er provet af mange uden szrlig held, men der er en hel del hjzipe-
grej, som kan lette arbejdet, bl. a. de s&kaldte »hjsrnesvende« eller »snoreholdere«.

Der er udviklet forskellige typer hjsrneapparater, som alle sigter mod det samme, nemlig at undga
opmuring af hjgrerne for flugten. .

P& nedenstdende skitser er vist tre typer.
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M 3. Hijeelpegrej for treearbejde.
Meget tid og kraft kan spares ved at anvende el-drevet handveerktgj i stedet for almindeligt hand-
veerktoj.

M 3.1. Savemaskiner

Rundsaven bestar af en klinge monteret pa
en el-motor

Tekniske data
Klinge diameter  40-15 cm
Max. skeeredybde 15— 5 cm

Egenveegt 25-12 kg
Stremforbrug 1,5-0,5 kw
El-forsyning 220 v

Under arbejdet glider savens bundplader pa treet og aflaster savens vaegt.

Beskyttelsen af klingen kan veere en hette, der skubbes bagud s& klingen blottes ved presset
mod traset. Beskyttelsesheetten holdes pd plads af en fjeder og glider automatisk pd plads, nar
saven loftes fra trecet.

M 3.3. Maskiner for rensning af forskallingsbreedder

Rensning af forskallingsbreedder har altid veeret et kedeligt og langsommeligt arbejde. En maskine
kan udfere dette arbejde bade hurtigere og mere effektivt.

Nar det drejer sig om mindre meengder forskallingsbraedder kan man med forde!l anvende en alm.
el-drevet vinkelsliber med monteret sleede, der understgiter maskinen medens breedtet renses.
Nar det drejer sig om store meengder forskallingsbreedder kan det betale sig at anskaffe en rigtig
rensemaskine, som kan veere konstrueret som vist pa skitsen.

1 Rillet stalvalse.

2 Fjederbelastet rillet stalvalse.

3 Kniv med skeeret opefter.

4 Kniv med lodret skeer.

5 1,5 H.K., el motor. Elforsyning 220/380 V.
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Umiddelbat bag stdlvalserne er placeret en fjederbelastet kniv med skasret nedefter og bagest pa
maskinen er placeret 2 stk. stilkoste, der vender kostene mod hinanden. Maskinens egenveegt er
400 kg og den er forsynet med ha&ndtag og to kerehjul og kan saledes kores som en karre rundt
pa byggepladsen.

Maskinens arbejdsmade er felgende:

Breedderne renses for sem. Maskinens valse og knive indstilles saledes at de passer til breedder-
nes bredde og tykkelse (max. henholdsvis 30 cm og 3 cm), derefter feres bredtet ind mellem
stalvalserne som drives af el-motoren. Valserne treekker braedtet gennem maskinen samtidig med
at de knuser cementslammet. De fire knive som ved hjeelp af fjederbelastningen er presset mod
breedtet skraber cementslammet af og sluttelig berstes brasdtet rent ved at passere de to stal-
koste.

Hvis man gnsker at oplagre braadderne et stykke fra det sted hvor rensningen foregér, kan trans-
porlen fra rensestedet til lagerpladsen ske ved hjeelp af maskinens motorkraft pa folgende méade:

Mellem maskinens bagende og lagerpladsen anbringes et trug i samme hgjde som maskinens ar-
bejdsbord. Ved hele tiden at fodre maskinen med forskallingsbreedder vil der i truget danne sig
en kaade af braedder, som er i stadig bevaegelse fra maskinen mod lagerpladsen, hvor der star en
mand og tager fra og stabler pa plads.Transport af breedder p& denne made kan foregd over en
streekning pa 30-50 m uden at maskinen overbelastes.

4. Hijzelpegrej ved betonjernsarbejdet
4.1, Boltsakse,
se under afsnit G 1-1.

M
M

M 4.2. Bukkeapparater,
se under afsnit G 1-2.

M 4.3. Bukke- og profilnggler.

Man steder i armeringsarbejdet jeevnligt pa problemet at skulle bukke et stykke rundjern lidt til
siden eller at skulle bukke en krog; til det brug fas bukkensglen, der kan klare op til @ 32.

Udleegning af deekjern foregér normali, inden der bukkes profiler pa disse. Til bukning af disse
profiler fas profilnagler bade med fast profilhgjde og med indstillelig profilhgjde.

M div. 1. Handboremaskiner

Den el-drevne boremaskine er anvendelig inden for de fleste fag.

Boremaskiner findes lige fra sma lette maskiner med borediameter indtil 6 mm og op til de sterste
og meget kraftige typer. Den opgivne bordiameter er borepatronens spsendeevne og svarer til
bordiameteren for et metalbor. Til boring i tree kan anvendes bor med indtil den dobbelte diameter
af borepatronens spandeevne.

Med specialbor kan den el-drevne boremaskine bore praktisk taget i alle materialer: tegl, sten,
beton o.s.v. P4 boremaskinen kan desuden seettes en stalborste til afrensning f. eks. rust ligesom
der kan pasesties forskellige slibeskiver.

Eksempler pd tekniske data:
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Storste bordiameter  vaegt stremforbrug

boreevne i stdl m. m. kg i kw

6 (14”) 15- 2 0,2

9 (3/8") 3- 4 02-04
138 (2") 5-10 0,3-05
19 (34”) 10 -15 0,4-07
25 (17 15 -20 0,5-1,00
32 (1Y%4") 20 -256 1,0~15

M div. 2. Skudhamre

Sempistolen (skudhammeren) kan indskyde sem og bolte i tree, mur, beton og stdl og kan bruges
til befesstelser af enhver art pa disse materialer og til at sammenfoje dem.

Ladningen er en lgs patron, der findes i forskelige styrker efter materialets art og boltens tykkelse
eller ogsé findes indstilling til varierende skudstyrke p& selve pistolen, Boltene fas i mange udfa:
relser, med ud- eller indvendigt gevind, til montering af rerbeerere o.s.v. Ved nogle fabrikata er
bolt og patron sammenbygget.

Pistolen er anvendelig til f. eks. befestigelser af ud- og indvendige bekleedninger pa mur, beton
eller stélskelet, ophengning af rer, fastgarelse af elektriske installationer o.s.v. Pistolen’er tre-
SObbe“t sikret og kan kun affyres, nar den presses mod underlaget. Pistolen er saedvanligvis iyd-
@mpet.

Ydeevne fra 1-4 skud pr. minut.

1 Bolt med udv. gevindhoved.

2 Bolt med indv. gevindhoved.

3 Bolt med ophangningsgje.

4 Bolt med nittehoved.

5 Konusbolt.

6 Bolt med linsehoved.

7 Fastgerelse af profiljern p& f. eks. beton.
8 Bgijle til ophaengning af installationer.

9 Bolt med udv. gevindhoved og bryst.

10 Bolt med opheaengningssje og bryst.

11 Rerbeerer til brug i forbindelse med bolt

med udv. gevind.

Eksempler pa tekniske data:
pris for
Sterste boltedimension veegt kg bolt + patron
kr.
6 (1s”) X 83 (3s”) -3 0,50 - 1,00
3( 5

) 1
13 (") X 125 (5)  2- 0,90 - 2,00

I Statens Byggeforskningsinstituts anvisning nr. 16 »Mekanisk Handvaerktsj pa byggepladsenc,
hvorfra alle oplysninger til pkt. M3.1. og M div. 1 og 2 er hentet, findes der yderligere oplyshing om
cn lang raekke forskellige handveerktejer m. m.
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